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PROFESORADO EN
EDUCACION TECNOLOGICA CON
ORIENTACION EN

MECANICA INDUSTRIAL
MISION

La Carrera de Educacion Tecnoldgica en el Grado
de Licenciatura del Departamento de Educacion
Técnica Industrial de la Universidad Pedagogica
Nacional Francisco Morazan, forma profesiona-
les en el campo de la Tecnologia Industrial, capa-
ces de administrar las experiencias educativas,
contribuir al desarrollo cientifico y tecnoldgico del
pais y participar con sentido critico y propositivo
en la busqueda de soluciones a la problematica
de la realidad nacional a través de la formacion
integral del ser humano, desarrollando activida-
des de docencia, investigacion y extension de la
mas alta calidad, cientifica y tecnoldgica qQue
requiere la transformacion de Honduras.

VISION

El profesional graduado de la Carrera de Educa-
cion Tecnoldgica Industrial en el Grado de
Licenciatura del Departamento de Educacion
Técnica Industrial de la Universidad Pedagogica
Nacional Francisco Morazan, sera un profesional
capaz de utilizar, aplicar e integrar conocimientos
pedagdgicos, cientificos y tecnoldgicos con
calidad y eficiencia, desarrollando competencias
en docencia, investigacion y extension para
contribuir al desarrollo de la sociedad hondurefia.

PERFIL

DEL EGRESADO

1.- Disefiar, administrar y desarrollar  proyectos,
aplicando los métodos, procedimientos, sistemas y las
herramientas para planear, ejecutar, controlar y
evaluar proyectos industriales, respetando las norma-
tivas de seguridad y ambiente.

2.- Dibujar, bosquejar piezas mecanicas y leer planos
mediante los procesos graficos convencionales y la
computadora aplicando las técnicas y practicas estan-
dares del dibujo técnico y el software de CAD en 2-D y
3-D.

3.- Disefiar, analizar y sintetizar los elementos de las
magquinas mediante la aplicacion de los principios de la
Estatica y la Resistencia de los Materiales en la resolu-
cion practica de problemas de fuerzas, esfuerzos,
torsion, flexion y fallas auxiliandose de software
especiales.

4.- Mecanizar piezas de diferentes formas geométri-
cas usando herramientas manuales y maquinas
eléctricas aplicando las técnicas de trabajo, determi-
nando los procesos de fabricacion y respetando
tolerancias de medida, calidad seguridad e higiene en
el proceso.

5.- Procesar mediante el maquinado con arranque de
viruta piezas metalicas y no metdlicas utilizando
magquinas herramientas convencionales y por control
numeérico computarizado.

6.- Planificar, desarrollar y elaborar procesos de
mantenimiento predictivo, preventivo y correctivo en
sistemas mecanicos, hidraulicos y neumaticos.

7.- Aplicar los procesos de ensayos mecanicos y
tratamiento térmico de los metales respetando toleran-
cias de medida, calidad, seguridad e higiene en el
proceso.

8.- Mantener y construir circuitos electrénicos basicos
industriales y digitales para ejecutar sistemas de
control y mando eléctricos.

9.- Operacionalizar los sistemas para control de proce-
sos industriales en componentes electro - neumati-
COs, servo- mecanicos e hidraulicos.

10.- Soldar vy cortar elementos mecanicos mediante
soldadura Eléctrica y soldadura Oxiacetilénica,
utiizando equipo convencional, TIG, MIG vy
electro-erosion.

CAMPO OCUPACIONAL
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